
기술개요

• 의료용 소재 응용 가능: 다공성 웹 형상 특징을 활용하여 세포 부착 및 증식 용이

• 기존 기술과의 비교: 전기방사 속도 향상으로 제조원가 절감 효과

• 전기방사 공정을 최적화된 조건으로 수행하여 제조된 재생실크

- 전기방사시 온도 및 상대습도를 최적화된 범위로 수행함으로써 전기방사속도 크게 증가

- 본 제조방법을 활용하여 생명공학용 소재로 응용가능한 재생실크 대량생산 가능

• 제조방법

- 재생실크를 용매에 용해시켜 재생실크 방사용액을 제조

- 상기 재생실크 용액을 상대습도 50% 이하(10~40%), 온도 10~50℃ 조건에서 전기방사
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본기술 기존전기방사법

전기방사시 상대습도 등 조건 최적화
- 전기방사 속도 향상
- 대량생산 가능하여, 생산성 증진

전기방시시 습도조절 없이 진행
- 전기방사 속도 낮아서, 나노웹 생산성 낮음
- 대량생산 어렵고, 제조원가 높음

<최적 상대습도 이상일 경우, 
비드(bead) 생성 및 전기방사성 저조>
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「전기방사속도를 향상시키는 재생 실크 섬유의 제조 방법」 [KR 10-1460338호 (2014.11.04)]
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